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I Lue kayttoohje kokonaan. Lue myos lisalehti Takuu- ja lisdohjeet.
s Noudata annettuja ohjeita. Sailyta hyvin nama ohjeet.

Toiminta / Kaytto

Paksuusmittari on tarkoitettu kerrospaksuuden mittaamiseen magneettisella
induktio- tai pyorrevirtausmenetelmalla. Tarkeimmat kayttoalueet: Maalaamo-
iden ja autoteollisuuden laadunvalvonta, metalliosien jalkeenpain suoritettava
korroosiosuojauksen tarkistaminen. Integroitu muisti ja mittausarvojen analyysi
tilastollisesti arvioimalla.

88—

Valikkotila: keskeytys (ESC), takaisin
mittaustilaan: LC-nayton valaistus on/off
Selausnappain alas/oikealle
Nollakalibrointi

Mittauspaa / anturi

On/off

Selausndppain ylés/vasemmalle

Valikko; valitse, vahvista

USB-liitanta

Laserli r"’
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NO=3  AVG=27
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NFe-ndyttd: ei-rautapitoiset metallit
Fe-nayttd: rautapitoiset metallit
Mittausarvo / yksikko
Tilastonayttd: AVG, MAX, MIN, SDEV
Mitattujen arvojen tilastollinen
lukumaara
Toimintatila: Suora (DIR), ryhma (GRO)
Mittaustapa:
6 N (pydrrevirtausmenetelma);

F (magneettinen induktiomenetelma)
7 Paristot tyhjenemassa
8 USB-yhteys aktiivisena
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H Paristojen asettaminen H ON/OFF

Avaa paristolokero ja aseta pari- (e —
P . . . aserliner

stot sisddn ohjeiden mukaisesti.

Huomaa napaisuus.

2xAAA 15V

H Valikot

Mittarin toimintoja kdytetdan ja asetuksia
saddetaan valikoista. Aktivoi valikot paina-
malla valikkondppainta (Ment). Samalla

nappaimella valitaan valikkokohdat. Selaa

valikoita ndppaimilla a ja « . Poistu valikosta S
ESC-nappdimella. Naytto siirtyy edelliseen
alivalikkoon. V
Voit talla tavalla selaamalla valita seuraavat Mm' .

) .
asetukset ja valikkokohdat. Options

. . . . Select
Suosittelemme aluksi tutustumaan mittarin e
ominaisuuksiin.

Measure view

Select
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B Asetukset (Options)

=)

— Menu ——2

Statistic view

) |[Crr—

Select Esc

Mittaustila " Measure mode —1
Erillismittaus: Jokainen mittaus vahvistetaan
Measure | 5:nimerkills ja tallennetaan valiaikaisesti Continiuous mode
mode 5tk uva mittaus: Jatkuva mittaus ja tallennus Select Back
Toimintatapa " Working mode ——1
Suora: Nopeat mittaukset. Voidaan tallentaa 80 | |Erre—
mittausta. Tosin ne poistetaan, kun laitteesta Group 1
katkaistaan virta tai siirrytaan ryhmatoimintoon. | |guact Back
Working —— -
mode | Ryhmat 1 - 4: Erityisiin mittaussarjoihin. Voidaan Gmu'":” nese
tallentaa 80 mittausta ryhmaa kohti. Kalibroin-
ti- ja raja-arvojen maadrittely jokaiseen ryhmaan
erikseen. Select Back
Kaytettava anturi " Used probe 1
Used Auto: Anturin valinta automaattisesti At 4]
robe Fe: Magneettinen induktiomenetelma Fe
p No Fe: Py&rrevirtausmenetelma Select Back
Yksikot " Unit setting 2
. gum, mils, mm um
Unit mils_____|
settlng Select Back
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Nayton valaistus

— Backlight 2
On/Off OFF
Backlight oN |
Select Back
LCD-tilastonayttd (mittaustilan naytto) —Stat. show 1
Keskiluku Average "
LC_D i Maksimi Maximum
StatIStlc Mlnlml Select Back
Keskihajonta
Automaattinen virrankatkaisu " Auto poweroff —1
Auto | Aktivointi: Enable |
power | Virran katkaisu 2 min kuluttua, kun laite on Disable
off | kdyttamattdmana Select Back

Aktivoinnin poisto

H Tilastonaytto:

—Menu ——1

} Statistic view

Mitattujen arvojen tilastollinen arviointi
ja nayttd valitun mittaustoiminnon
mukaisesti (suora tai ryhma 1-4)

— Average view

19.7 im

Back

— Minimum view

18.1 wm

Back

Keskiarvo " Maximum view
I\/I|n|r1l1|a.rvo 215 um
Maksimiarvo

Mittausten lukumaara

Back

— Number view ——

42

Back

Keskihajonta

Katso tarkemmat keskiarvoa ja keskihajontaa koskevat tiedot kohdasta 14.
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@ Raja-arvotoiminto

Raja-arvon saaté

Mittausarvojen ala- ja ylérajan asettaminen. Jos
mitattu arvo on raja-arvojen ulkopuolella, laite Delete limit
varoittaa éénlmerkll”é. o Select Back
Tama asetuksen voi tehdd molempia mittausta-
poja (suora-, ryhma-) varten ennen tai jalkeen — High limit 1
Limit | mittausta tai sen aikana.
setting 1250
Ylaraja-arvo (High limit): OK Back
Varoitusaani ylittyessa — -
Alaraja-arvo (Low limit): o
Varoitusaani alittuessa 0
0K Back
Raja-arvojen poistaminen —Limit ————2
Talla asetuksella voi poistaa asetetut raja-arvot Limit Setting
tai palauttaa tehdasasetukset. (high: 1250 pm,
low: 0 “m) Select Back
Vastaa varmistavaan kysymykseen joko Kylla (Yes) .
Delete tai Ei (NO) Are you sure?
limit
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i Poistaminen / Muistin nollaaminen

Nykyiset tiedot Delete 1

Current Villnnalla“pcl)lstgt-gan viimeksi mitatut arvot.
data Tilastot paivitetaan. ata

Select Back

Kaikki tiedot poistetaan —Delete 2

Valinnalla poistetaan vastaavan toiminnon sisal- Current data

All data | tamat kaikki tiedot.

Select Back

Ryhmatietojen poistaminen " Delete 3
Valinnalla poistetaan kaikkien tietojen lisaksi All data

(Zrorp my0s asetetut raja-arvot seké yhden ja kahden

a1 | histeen kalibrointiarvot. Select Back

Vastaa varmistavaan kysymykseen joko Kylla (Yes)
tai Ei (No).

Are you sure?

Muisti on toimintatilassa Suora: mittausten jatkaminen on mahdollista.
Tulokset tallennetaan ensiksi mitattujen tietojen padlle ja tilastot paivi-

tetaan.
Muisti on toimintatilassa Ryhma: mittausten jatkaminen on mahdollista.

Naytossa on Full (tdysi). Mittaustietojen padlle ei kirjoiteta ja tilastoa ei
paiviteta.
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H Mittausarvonaytto

5

— Meny ————
Delete

} Measure view

Select Esc

Mittausarvondytto —Measure view —1
Tahan voi hakea yksitellen kaikki toimintatilan
M . )
5;:"re (suora-, ryhma-) mitatut arvot. 437 um

Back

El Kalibrointitoiminnon kdynnistaminen

—Menu ———6

Measure view

Calibration

Select Esc

=

il

Kalibrointi
Aktivoi kalibrointitoiminto tassa.

Kalibrointitoiminnon aktivoinnin poisto (disable)

— Calibration

Disable

Calibra- Kalibrointitoiminnon aktivointi (enable)

tion Select Esc

Nollapistekalibroinnin NFe poistaminen

— Calibration

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

Nollapistekalibroinnin Fe poistaminen
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1 Nollapistekalibrointi

Kytke laite kalibrointitilaan kohdassa 9 selostetulla tavalla. Paina ESC-nappain-
ta, kunnes nayttdon tulee mittaustoimintatila. Nayttédn voivat tulla seuraavat
kalibrointia koskevat naytot:

Yhden ja kahden pisteen kalibrointiarvoja ei ole

cal saatavilla DIR
cal 1~2 | Yhden ja kahden pisteen kalibrointiarvot on saatavilla pm
zero | Nollapistekalibrointia ei saatavilla cal zero

zero Y | Nollapistekalibrointi on saatavilla

Suorita nollapistekalibrointi seuraavasti:

1. Kytke mittari paalle siten, ettd mittauspaa ei saa kontaktia metalliin

2. Aktivoi toimintatila Erillismittaus (kohta 4, asetukset)

3. Aseta mittauspaa kohtisuoraan laitteen mukana toimitetun ja pinnoittamat-
toman mallineen paalle (suorita kalibrointi aina puhtaalla ja paallystamatto-
malla pinnalla)

. Ota mittari pois mallineen paalta mittauksen jalkeen.

. Pida Zero-nappain painettuna 2 s.

. Toista vaiheet 3 - 5 useita kertoja.

. Nollapistekalibrointi on paattynyt. Siirry pois kalibrointitilasta.

N o Ul b

Mittari laskee 5 viimeisimman nollapistekalibroinnin keskiluvun ja kor-
I vaa vanhimman tuloksen. Suosittelemme nollapistekalibrointia ennen
jokaista uutta mittausta.
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EH Yksipistekalibrointi

Yksipistekalibrointia suositellaan, jos kerrospaksuus on erittdin chut.

Kytke laite kalibrointitilaan kohdassa 9 selostetulla tavalla. Paina ESC-nappdin-
ta, kunnes nayttdéon tulee mittaustoimintatila.

Suorita yksipistekalibrointi seuraavasti:

1. Suorita nollapistekalibrointi kohdan 10 ohjeiden mukaisesti

N

0O ~NOYUT W

. Aseta mitattavaa kerrospaksuutta vastaava kalibrointikalvo pinnoittamatto-

man mallineen paalle

. Aseta mittauspaa kohtisuoraan

. Ota mittari pois mallineen paalta mittauksen jalkeen.

. Aseta kalibrointikalvon paksuus nayttéon nappdimilla « ja «
. Toista vaiheet 3 - 4 useita kertoja

. Vahvista kalibrointi painamalla Zero-nappainta

. Yksipistekalibrointi on paattynyt. Siirry pois kalibrointitilasta

EH Kaksipistekalibrointi

Kaksipistekalibrointia suositellaan, kun pinta on karhea

Kytke laite kalibrointitilaan kohdassa 9 selostetulla tavalla. Paina ESC-nappain-
ta, kunnes nayttdéon tulee mittaustoimintatila.

Suorita kaksipistekalibrointi seuraavasti:

1.

2

Suorita nollapistekalibrointi kohdan 10 ohjeiden mukaisesti

. Suorita yksipistekalibrointi kohdan 11 ohjeiden mukaisesti, kuitenkin sellai-

sella kalibrointikalvolla, jonka kerrospaksuus on pienempi kuin mitattavan
pinnan kerrospaksuus

. Toista vaihe 2 sellaisella kalibriointikalvolla, jonka kerrospaksuus on

suurempi kuin mitattavan pinnan kerrospaksuus

. Vahvista kalibrointi painamalla Zero-nappainta
. Kaksipistekalibrointi on paattynyt. Siirry pois kalibrointitilasta
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KEl Tehdasasetusten palautus

Poista kaikki mittaustulokset, asetukset ja kalibrointi-
arvot palauttamalla mittariin tehdasasetukset. Suorita
seuraavat vaiheet

1. Kytke mittarista virta pois paalta

2. Paina yhta aikaa ndppaimia ON/OFF ja ZERO.

3. Vapauta ON/OFF ja pidd ZERO painettuna

4. Laitteen kaynnistymisen jalkeen vastaa
varmistavaan kysymykseen Kylla tai Ei.

Sure to reset?

K Keskiluku / keskihajonta

Useaan kertaan mitattaessa ndyttaa keskiluku X keskiarvoa, samalla kun kes-
kihajonta (Sdev) on yksittaisten mittausarvojen keskimaarainen poikkeama
tasta keskiluvusta. Suuri standardipoikkeama osoittaa samalla mittaussarjas-
sa olevaa suurta hajontaa.

Normaali mittausjakauma on

68 % mittausarvosta alueella X + (1*Sdev),
95 % mittausarvosta alueella X + (2*Sdev) ja
99 % mittausarvosta alueella X + (3*Sdev)
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EH Virheilmoitukset

Vikakoodi Kuvaus

Anturi ei ole oikein liitettyna.

Errl, Err2, Brr3 Virheellinen signaali.

Err 1 Py&rrevirtausanturin virhe

Err 2 Magneettisen induktioanturin virhe
Err 3 Molempien antureiden virhe

Err 4, Err 5, Err 6 varalla

Err 7 Kerrospaksuuden virhe

' Muun virheilmoituksen ilmaantuessa ota yhteys jalleenmyyjaan tai
m Laserliner-huoltoon.

3 Tietojen siirto USB:lla

Voit siirtaa tallennetut tiedot tietokoneelle jatkokasittelya varten toimitussi-
saltéon kuuluvan CD:n ohjelmalla. Aseta CD levyasemaan ja seuraa ndytén
ohjeita. Kdynnista ohjelma asennuksen jalkeen. Liitd toimitussisaltéon kuuluva
USB-johto laitteen mini-USB-liitantaan ja toinen paa tietokoneen USB-liitan-
taan.

Katso muut ohjelman kaytt6a koskevat ohjeet DVD:n ohjevalikosta. Niissa on
selostettu yksityiskohtaisesti ohjelman eri toiminnot.
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Tekniset tiedot

Anturi

FE

NFe

Toimintatapa

Magneettinen induktio

Py&rrevirtaus

Mittausalue 0-1250 uym 0-1250 uym
0-850 pm/ 0-850 pm/
Tarkkuus +(3 % +1 pm), +(3 % +1 pm),

850 - 1250 pm/ (=5 %)

850 - 1250 pm / (=5 %)

Minimi taivutussade 1,5 mm 3 mm
Pienimman mittausalan

. @7 mm @5 mm
[apimitta

Kayttolampatila 0-40°C

Mak5|m| suhteellinen 90 %

ilmankosteus

Virransyotto 2 x AAA

Mitat (Lx K x S)

50x 110 x 23 mm

Paino

100 g

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan. 06.12

EY-maaraykset ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa vapaata tavaravaihtoa

koskevat standardit.

C€

Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai havitettava

vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EY-direktiivin

mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita: www.laserliner.com/info

2
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